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Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Uwagi ogdine

1. Przestrzeganie niniejszej instrukcji obstugi przyczyni sie do bezpiecznej i wydajnej pracy oraz zwigk-
szenia trwatosci uzytkowanych narzedzi.

2. Zestaw narzedzi jest przeznaczony wytacznie do montazu rur i ksztaltek Systermu KAN-therm
Push / Push Platinum.

3. Do obstugi narzedzi dopuszczone moga by¢ tylko osoby ze znajomoscia zasad ich bezpiecznego i
poprawnego uzytkowania, po zapoznaniu sie z niniejsza instrukcja.
Narzedzia powinny by¢ uzywane wytacznie do celéw zgodnych z ich przeznaczeniem.

5. Uzywanie narzedzi do innych celéw grozi wypadkiem lub ich uszkodzeniem.
Ze wzgledu na mozliwy bardzo duzy zakres cisnien w uktadzie hydraulicznym praski nozej zabrania sig
dokonywania jakichkolwiek zmian. W celu dokonania przegladu lub naprawy narzedzia nalezy prze-
kazaé¢ go do jednego z punktéw serwisowych zlokalizowanych w oddziatach firmy KAN. Tylko w ten
sposéb uzyskacie Panstwo gwarancje zastosowania wiasciwych materiatldw eksploatacyjnych oraz
oryginalnych czesci zamiennych.

7. Producent moze wprowadzi¢ drobne usprawnienia konstrukcyjne narzedzi, ktére nie beda odzwiercie-
dlone w niniejszej instrukcji.

8. W przypadku watpliwosci dotyczacych zasad uzytkowania narzedzi nalezy sig zwréci¢ do sprzedawcy.




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Asortyment narzedzi

W ofercie dostepne sa nastepujace narzedzia do montazu rur i ksztattek Systemu KAN-therm Push / Push
Platinum:

1. Praska hydrauliczna z napedem NOZNYM .........ccccioiiiiiiiiiiiiii i kod 1938267069
2. Praska reczna fanCUCNOWE ...............ccooiiiiiiie e, kod 1938267085
3. Komplet wktaddw do praski do ztacz mosieznych i tworzywowych:
a) wkiad prosty NIKIOWaANY 12X2.......cooiiiiiii e kod 1938267142
b)  wkiad prosty niklowany 14X2 ... kod 1938267136
c) wkiad prosty niklowany 18x2 (18X2,5)........cccciviiiiiiiiiiiiiie e kod 1938267132
d) wkiad prosty niklowany 25X3,5 ..o kod 1938267138
e) wkiad ksztattowy do podejs$¢ pod baterie 18X2 ..........ccocovviiiiiiiiiieiie, kod 1938267146
f)  wkiad ksztattowy do trojnikKOW 14X2 .o kod 1938267148
g) wkiad ksztattowy do tréjnikOw 18X2 (18X2,5) ......oiiviiiiiiiiiiiiee e kod 1938267152
h)  wkiad ksztattowy do tréjnikOW 25X3,5 ..o kod 1938267150
UWAGA

Wkiady ksztattowe uzywane sg od strony ksztaltki wytacznie przy montazu podejs¢ pod baterie (w wersji bez
odsadzonego kotnierza) oraz w przypadku mosieznych tréjnikdw, gdy montujemy rure na jego odnodze.
Standardowo, komplety narzedziowe nie posiadaja na wyposazeniu wktaddw ksztattowych. Wkiady proste
stuza do chwytania pierscieni mosigznych i tworzywowych oraz kotnierzy ksztattek mosieznych i PPSU.

4. Komplet wktaddw do praski do ztgcz tworzywowych PPSU:

a)  Wklad Prosty CZarny 12X2 ... ..o kod 1938113013
D) wklad prosty CZarny 14X2 ..o kod 1938113014
c) wklad prosty czarmy 18X2 (18X2,5) ......ciiiiiiiiiiiiii i kod 1938113012
d)  wklad prosty Czarmy 25X3,5. ... ..ot kod 1938113023
5. Rozpierak do rozpierania rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/AI/PE-HD Platinum................ kod 1938267113

a) smar do rozpieraka kod 1941267096
6. Komplet gtowic do rozpieraka:

do rur PE-RT i PE-Xc:

Q) gIoWICa rOZPIErajaca 12X2 ... ..ottt kod 1938113001
b) glowica rozpierajaca "NA RAZ" 14X2 ..o kod 1938113010
c) glowica rozpierajgca "NA RAZ" 18X2 ..ot kod 1938113003
d) glowica rozpierajgca "NA RAZ" 18X2,5 ......ccoiiiiiiiiiiiiiiiee e kod 1938113005
e) gtowica rozpierajgca "NA RAZ" 25X3,5... ..ot kod 1938113006
) glowica rozpierajaCa 32X4,4........cccociiiiiiiiii i kod 1938113008
lub komplet gtowic do rozpieraka do rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
a) glowica rozpierajaca "NA RAZ" 14X2 ....ociiiiiiiiiiiiie e kod 1938108001
b) glowica rozpierajgca "NA RAZ" 18X2,5 . ...ccoiiiiiiiiiiiiiiee e kod 1938108002
c) gtowica rozpierajgca "NA RAZ" 25X3,5 ..o kod 1938108003
d) gtowica rozpierajgca "NA RAZ" 32X4,4 . ....oioiiiiiiiiiiiee e kod 1938108004
7. NOZYCE O CIBCIA MU ...ttt kod 1938267050




Instrukcja obstugi narzedz do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Asortyment narzedzi

Praska z napedem hydraulicznym oraz praska reczna dostarczana jest réwniez w zestawie walizkowym.

szyna pod
gtowice
platinum
liczna z napedem noz estaw walizkowy
o praska hydrauliczna z napedem noznym e komplet wktadéw do pierscieni (12, 14, 18, 25) - po 2 szt.
o rozpierak do rozszerzania rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum o komplet wktadéw do ksztaftek tworzywowych (T12, T14; T18; T25) - po 1 szt

e nozyce do ciecia rur o Kklucz imbusowy

komplet glowic do rozpierania rur PE-RT i PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; o lizk
25x3,5; 32x4,4) walza

Rys. 2 Praska reczna taricuchowa - zestaw walizkowy

o praska reczna faricuchowa e komplet wktadéw do pierscieni (12, 14, 18, 25) - po 2 szt.
o rozpierak do rozszerzania rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum o komplet wktadéw do ksztaftek tworzywowych (T12, T14, T18, T25) - po 1 szt.
e nozyce do ciecia rur fi\;gzz;r}r/nszczek umozliwiajacych potaczenie w zakresach srednic: 14-18mm

komplet glowic do rozpierania rur PE-RT i PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; o lizk
2535, 32x4,4) wela




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Dane techniczne narzedzi

1. Praska hydrauliczna z napedem noznym (rys. 3)

a) zakres srednic zaciskanyCh rur [MM] ... 12x2 - 32x4,4
b) rozstaw szczegk praski [mm]
= ZAKIES | 18 - 85
—zakres Il 50-118
c) dhugosé przewodu CiSNIENIOWEJO [M] .o.viviiiiiiiiiiiiieee e 2
) MASA [KG] -ttt 6,6
e) olej stosowany w uktadzie hydrauliCznym ............cccoooiiiiiiiiiii VELOL 9
2. Praska reczna faricuchowa (rys. 4)
a) zakres srednic zaciskanyCh rur [MM].......coooiii e 12x2 - 32x4,4
b) rozstaw szczek praski [mm]
= ZAKIES Lo 17 - 51
S ZAKIES Il 32 - 66
C)  MASA [KG] vttt 1,44
3. Rozpierak do rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum (rys. 5)
a) zakres srednic rozpieranyCh rur [MM] .. ... 12x2 - 32x4,4
D) MASA [KG] . 1,5
4. Nozyce do ciecia rur (rys. 6)
a) zakres srednic przecinanyCh rur [MM] ..o do 32
D) MASA [KG] -t 0,3

Rys. 4 Praska reczna taricuchowa

Rys. 6 Nozyce do ciecia rur

Rys. 5 Rozpierak do rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD

Platinum




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga praski hydraulicznej z napedem noznym

Praska jest narzedziem przeznaczonym do nasuwania pierscieni na ksztaltki Systemu KAN-therm Push /
Push Platinum z wykorzystaniem rur PE-Xc, PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

Praska gwarantuje sprawne nasuwanie pierscieni na rury o srednicy &12-32mm. Nalezy zwraca¢ uwage na
rodzaj stosowanej rury oraz pierscieni zaciskowych.

Zastosowanie niewtasciwego pierscienia spowoduje zbyt maly zacisk w ztgczu i brak gwarancji szczelno-
Sci lub nadmierne obciazenie ksztattki podczas montazu i mozliwosc¢ jej uszkodzenia.

Z gtowica praski wspotpracuja wymienne wkiady, ktére umozliwiajg poprawny uchwyt nasuwanego pier-
Scienia i ksztaltki. Sa one dostosowane do konkretnej Srednicy rury - 12x2, 14x2, 18x2 (18x2,5), 25x3.5.
Montaz ksztaltek mosieznych, tworzywowych oraz pierscieni o srednicy 32 mm odbywa sie bez stosowania
wkiadow — osadzanie rury i ksztaltki bezposrednio w szczekach gtowicy.

Rys. 7 Wkiadki proste do praski (a - niklowany, b - czarny)

UWAGA

Do montazu kolan i tréjnikdw z pierscieniem nasuwanym wykonanych z tworzywa sztucznego (PPSU) nale-
zy bezwzglednie uzywac, od strony ksztattki, wktaddw czarnych (rys. 7.b) — chwyt tylko za kotnierz ksztattki.
Zabrania sie stosowania wkitaddw do tréjnikéw, kolan i podejscia do baterii w celu podpierania nimi korpu-
su ksztattek tworzywowych. Moze to doprowadzi¢ do ich uszkodzenia.

0

Rys. 8 Zakresy uzytkowe rozstawu szczek praski z napedem noznym




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga praski hydraulicznej z napedem noznym

W szczece ruchomej praski znajdujg sie dwa otwory umozliwiajgce zmiane zakresu przesuwu szczeki
ruchomej (rys. 8):

B | zakres (przetyczka w OtWOrze 1) ........cccoevveiiiiiiiiiie rozstaw szczegk 18 - 85 mm

B || zakres (przetyczka W OtWOIZe 2) ..o rozstaw szczegk 50 - 118 mm

B Wiekszosé potgczen realizowana jest w | zakresie pracy praski.

UWAGA

Zaciskanie jednoczesne dwdch pierscieni jest niedopuszczalne ze wzgledu na mozliwos¢ ich przekosze-
nia. Ksztaltki posiadajg kotnierze oporowe przeznaczone do chwytania wkiadem praski. W takim przypad-
ku wszystkie potaczenia moga by¢ wykonane w | zakresie przesuwu. Wyjatek stanowia odnogi trojnikdw
mosieznych @25, do ktérych stosuje sie wkiady do tréjnikéw z wykorzystaniem Il zakresu przesuwu szczeki
ruchome;.

Przemieszczanie sie szczeki ruchomej gltowicy uzyskuje sie poprzez naciskanie dzwigni noznej pompki
hydraulicznej, potaczonej przewodem cisnieniowym z praska.

Po zacisnieciu pierscienia powrdt szczeki do stanu spoczynku uzyskuje sie poprzez nacisniecie przycisku
uruchamiajacego zawor zwrotny pompki.

W przypadku gdy do prawidiowego wykonania zacisku nalezy wykonywac co raz wiecej ruchdw dzwignia
pompki, nalezy skontrolowac i ewentualnie uzupetnic ilos¢ oleju w uktadzie hydraulicznym. llo$¢ oleju na-
lezy kontrolowa¢ za pomoca wskaznika pretowego (rys. 9).

Czynnos¢ ta w okresie gwarancji wykonywana jest w punktach serwisowych.

Po okresie gwarancyjnym olej mozna uzupeti¢ samodzielnie — do nabycia w punktach sprzedazy KAN.
Stosowanie nie wtasciwego oleju moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie praski oraz uszkodzenie jej
elementow.

Podczas pracy nalezy dbaé, aby nie naraza¢ praski na nadmierne zabrudzenie oraz zalanie ptynami powo-
dujacymi korozje stali. Praska powinna by¢ caly czas utrzymywana w czystosci.

UWAGA

Minimalny promien zagigcia przewodu cisnieniowego praski wynosi 90 mm.

Zginanie przewodu cisnieniowego mniejszym promieniem moze przyczynic¢ sig do jego uszkodzenia.

W przypadku dtugotrwatego przechowywania praske nalezy doktadnie oczysci¢ i osuszy¢. Powierzchnie
metalowe nalezy przetrze¢ srodkiem konserwujacym np. olejem VELOL 9.

W czasie eksploatacji zabrania sie stosowania olejow i smaréw do poprawy przesuwu szczgki ruchome;.
Uzyskujemy odwrotny skutek — przyklejanie sie zanieczyszczen powoduje blokade szczeki.

W przypadku ujawnienia przecieku z jakiejkolwiek czgsci uktadu hydraulicznego praske nalezy przekazac
do naprawy w punkcie serwisowym. Samodzielne stosowanie nie oryginalnych czesci zamiennych przy
braku narzedzi serwisowych moze doprowadzi¢ do pogorszenia jej stanu technicznego lub uszkodzenia.
Przy eksploatacji praski nalezy uzywac tylko oryginalnych wkiaddw. Gwarantuje to bezpieczna, popraw-
ng i dlugotrwata eksploatacje oraz dobrg jakos¢ potaczen. Numer fabryczny praski usytuowany jest na
tabliczce znamionowej umiejscowionej na podstawie pompki hydraulicznej oraz wybity na tulei gtowicy
zaciskowe;.




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga praski hydraulicznej z napedem noznym

UWAGA

Praski posiadajg wbudowany przelewowy zawdr bezpieczenstwa, zabezpieczajacy przed wytworzeniem
nadmiernej sity zacisku.

Nalezy jednak zwraca¢ uwage na moment dosuniecia pierscienia do ksztattki, tak aby nie wytwarzaé nie-
potrzebnych obcigzen co wydtuzy zywotnosé narzedzia.

UWAGI DOTYCZACE EKSPLOATACJI | BEZPIECZENSTWA
W przypadku koniecznosci uzupetnienia oleju nalezy po zredukowaniu cisnienia do zera wykona¢ naste-
pujace czynnosci:

1 Ustawi¢ pompke (1) pionowo (Rys. 9)

maksymalny 2 QOdkreci¢ kluczem imbusowym (3) — dotaczonym do zestawu - Srube (2)
minimainy poziom oleju z pretowym wskaznikiem oleju.
poziom oleju . o B - e
‘poziom oleju - - - -
. Po napelnieniu Sprawdzié¢ poziom oleju (poziom oleju powinien zawierac sie pomiedzy
biezacy kreskami). Jezeli wskazanie oleju bedzie ponizej dolnej kreski, nalezy
minimalny K}

poziom oleju

przy pomocy lejka lub strzykawki dopetni¢ zbiornik olejem VELOL 9
(za maly)

maksymalnie do gérnej kreski wskaznika.

/8 Po wykonaniu ww. czynnosci zakrecic srube (2).

poziom oleju

Rys. 9 Uzupetnianie oleju w prasce hydraulicznej z napgdem noznym

Elastyczny przewdéd cisnieniowy z obu stron stanowi potaczenie nieroztgczne, nie dokrecac!

Do napetniania uktadu hydraulicznego praski nalezy stosowac wytacznie olej VELOL 9 — do nabycia w
punktach sprzedazy KAN.

Kazdy zauwazony przeciek oleju w uktadzie hydraulicznym powinien by¢ natychmiast usuniety.

Zaleca sig wykonanie corocznego przegladu technicznego praski w serwisie KAN w zakresie wymiany
oleju, uszczelnien oraz regulacji parametréw pracy.




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga praski recznej tarhcuchowe;j

Praska reczna tancuchowa przeznaczona jest do nasuwania pierscieni na ksztattki Systemu KAN-therm
Push/Push Platinum z wykorzystaniem rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/AI/PE-HD Platinum. Praska gwarantuje
sprawne nasuwanie pierscieni na rury o srednicy @12-32. Nalezy zwraca¢ uwage na rodzaj stosowanej
rury oraz pierscieni zaciskowych.

Zastosowanie niewtasciwego pierscienia spowoduje zbyt maly zacisk w ztgczu i brak gwarancji szczelno-
Sci lub nadmierne obciazenie ksztattki podczas montazu i mozliwosc¢ jej uszkodzenia.

Praska reczna faricuchowa ma ksztatt nozyc, w ktdrych
jedno ramie jest przegubowe. Ramie to posiada me-
chanizm zebatkowo-taricuchowy, ktérego zadaniem
jest zwiekszenie sity docisku podczas montazu. Praska
wspipracuje ze szczekami w dwdch rozmiarach: 12-
18 (Rys. 11) i 25-32 (Rys. 12). Szczeki mocowane sa za
pomoca sworzni. W szczekach umieszcza sie wymien-

ne wktady umozliwiajgce poprawny uchwyt nasuwane-
go pierscienia i ksztattki. Wktady dostosowane sa do
konkretnej Srednicy rury - 12, 14, 18, 25. Montaz ksztat-
tek mosieznych, tworzywowych i pierscieni o Srednicy
32 mm odbywa sig bez stosowania wktadow - osadze-
nie rury i ksztaftki bezposrednio w szczekach gtowicy.

Rys. 10 Praska reczna taricuchowa

UWAGA
Zaciskanie jednoczesne dwdch pierscieni jest niedopuszczalne ze wzgledu na mozliwos¢ ich przekosze-
nia.




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga praski recznej tarhcuchowe;j

UWAGI DOTYCZACE EKSPLOATACJI | BEZPIECZENSTWA

Podczas pracy nalezy dbaé, aby nie naraza¢ praski recznej na nadmierne zabrudzenie oraz zalania pty-
nami powodujacymi korozje elementéw sktadowych. Praska powinna by¢ caly czas utrzymywana w czy-
stosci. W szczegdlnosci nalezy dba¢ o czystos¢ tancucha i mechanizmu zapadkowego. W przypadku
dhugotrwatego przechowywania praski, nalezy doktadnie ja oczysci¢ i osuszy¢. Powierzchnie metalowe
nalezy przetrze¢ srodkiem konserwujgcym np. olejem VELOL 9.

Praska reczna taricuchowa jest narzedziem o duzej sile dziatania, w zwiazku, z czym nalezy zachowac
szczegolng ostroznosce przy jej obstudze. Nalezy uzywaé tylko oryginalnych wktaddw.

Gwarantuje to bezpieczna, poprawng i diugotrwata eksploatacje. Czesci praski z widocznymi uszkodze-
niami nalezy bezwzglednie wymienic.

Dodatkowe uwagi producenta:

B do montazu kolan i trojnikéw zaciskowych wykonanych z tworzywa sztucznego (PPSU) nalezy bez-
wzglednie uzywac (od strony ksztattki) wkladek czarnych (12, 14, 18 lub 25). (rys. 2 poz. 6).

B do ksztattek z PPSU nie nalezy uzywac¢ wkiadek ksztattowych stosowanych do montazu ztaczek mo-
sieznych.




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push,/Push Platinum

Obstuga praski recznej tarhcuchowe;j

ZASADY OBSLUGI PRASKI RECZNEJ LANCUCHOWEJ:

. Zwolnienie ramienia famanego do momentu oparcia
L Rozwarcie szozek. H sie wkladdw na pierscieniu i kolnierzu ksztaltki.

Calkowite nasuniecie pierscienia na ksztaltke poprzez
A Zgiecie ramienia. [l wahadlowy ruch ramienia przegubowego (‘pompo-
wanie').

B Dosuniecie szozek do elementéw ziacza. Po wykonaniu polaczenia rozwarcie ramion spowodu-
& e acza. je rozsuniecie szczek.




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga rozpieraka i nozyc do rur polietylenowych

Rozpierak (rys. 13) jest narzedziem recznym, stuzacym wytacznie do rozpierania koricowek rur PE-Xc, PE-RT i PE-Xc/
Al/PE-HD Platinum o srednicy do &32. W komplecie narzedzi znajduija sie glowice do rozpieraka do kazdej ze sred-
nic rur PE-RT i PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25%3,5; 32x4,4). Glowice do rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum nalezy
dokompletowaé samodzielnie. W czesci czotowe] glowicy umieszczone jest oznakowanie informujace o wymiarach
rury, do ktdrej nalezy jg zastosowaé. Sa one réwniez oznaczone odpowiednim dla srednicy kolorowym paskiem.
Potaczenie gtowicy z rozpierakiem uzyskuije sie poprzez jej nakrecenie do wyraznie wyczuwalnego oporu.

Giowica do rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Gtowica do rur PE-Xc i PE-RT

Dzieki 8-segmentowe] konstrukcji glowic rozpierajacych proces rozpierania koricdwki rury nalezy wykony-
wac w jednym cyklu tzw. rozpieranie "na raz"*. Glowice posiadaja funkcje identyfikaciji srednic za pomoca
kolorowych paskdéw. Po rozparciu wewnetrzna ani zewnetrzna powierzchnia rury nie powinna posiadaé
uszkodzen w postaci peknig¢ lub wyraznych wgtebien. Rury z uszkodzona powierzchnia nie wolno sto-
sowac¢ do ztacz. W temperaturze ponizej +5°C nalezy przed rozparciem podgrza¢ koricowke rury stru-
mieniem goracego powietrza lub przez zanurzenie w cieptej wodzie w celu polepszenia jej wiasciwosci
plastycznych.

* Dotyczy srednic 14-25 mm.

UWAGI DOTYCZACE EKSPLOATACJI | BEZPIECZENSTWA

1. Do pracy z rozpierakiem nalezy uzywac tylko oryginalnych gtowic. Gwarantuje to bezpieczna, popraw-
ng i diugotrwatg eksploatacje narzedzia.

Nie nalezy uzywac gtowic i rozpierakéw z widocznymi uszkodzeniami np. pgknigciami powierzchniowymi.

3. Rozpierak nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, nie narazonym na zapylenie i zalanie.

W przypadku dtugotrwatego przechowywania nalezy go doktadnie oczysci¢ i osuszy¢. Powierzchnie
metalowe nalezy przetrze¢ srodkiem konserwujacym, np. olejem VELOL 9.

5. Podczas wspdipracy rozpieraka z gtowica rozpierajaca nalezy stosowac smar grafitowy dostarczony w
kpl. narzedzi - smarowac trzpien rozpierajacy rozpieraka. Stosowanie smaru gwarantuje poprawng oraz
dhugotrwaltg eksploatacje narzedzia.

Nozyce (rys. 14) sa przeznaczone wytacznie do ciecia rur PE-Xc, PE-RT i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum o $red-

nicy do 32 mm. Ostrza przemieszczaja sie do pozyciji wyjsciowej przez rozwarcie ramion nozyc. Przeciecie

nastepuje po wykonaniu kilku ruchéw dionia — "pompowan". Dzieki specjalnej konstrukciji nie wymagaja
duzej sity. Nalezy zwraca¢ uwage na prostopadte przecinanie rur co ma istotne znaczenie przy montazu.

l-;"“-i..-u

i) \\
\ \
Rys. 13 Rozpierak do rur polietylenowych Rys. 14 Nozyce do rur polietylenowych

122




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Zasady montazy zigcz

Rure PE-RT, PE-Xc lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

1 o wymaganej diugosci ucia¢ za pomoca nozyc.
Do cigcia uzywac jedynie ostrych, nie wyszczerbio-
nych ostrzy tnacych.

Wsunac ztaczke w rure do ostatniego zgrubienia.

Nasuwany pieréciern mosiezny natozy¢ na rure we-
wnetrznie sfazowanym koricem od strony ksztattki

B 7 uwagi na symetryczna konstrukcje, w przypadku
stosowania pierscieni tworzywowych, bazowanie
pierscienia nie jest wymagane.

W zaleznosci od konstrukcji glowicy rozpierajacej,
rozparcie rury wykonywac:

a) w jednym etapie (glowice 8-segmentowe) rozpie-
rajac rure w peinym zakresie pracy rozpieraka,

3 b) w trzech etapach (glowice 6-segmentowe)
Pierwsze dwa rozparcia niepetne, przy czym obraca-
my rozpierak w stosunku do rury o 30° i 15°. Trzecie
rozparcie rury peme,

5 Uzywajac narzedzia do zaciskania (praska hydrau-
liczna lub praska reczna) nasunaé pierscien na rure.

Potaczenie przygotowane jest do préby cisnieniowej

13




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Realizacja typowych potgczen z pierscieniern nasuwanym
w Systemie KAN-therm Push/Push Platinum

. /] (A]
> O

- ‘/A

<=

Montaz tacznikéw @12x2, G14x2, S18x2, &18x2,5 Montaz facznikéw (druga strona) @12x2, @14x2, &18x2, &18x2,5

Montaz tacznika &25%3,5 Montaz tacznika &32x4,4

Montaz kolan i tréjnikéw PPSU @12x2, @14x2, &18x2, &18x2,5 Montaz kolan i tréjnikéw PPSU @25x3,5

14




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Realizacja typowych potgczen z pierscieniern nasuwanym
w Systemie KAN-therm Push/Push Platinum

Montaz ztgczek z GZ i GW @25x%3,5

Montaz podejs¢ do baterii PPSU Montaz podejs$¢ do baterii mosieznych

15




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Realizacja typowych potgczen z pierscieniern nasuwanym
w Systemie KAN-therm Push/Push Platinum

.

Montaz elementu potaczeniowego do grzejnika Montaz srubunka z pierscieniem nasuwanym

Montaz kolan ze wspornikiem (pojedyncze i zespolone)

16




MHCTPYKLIA IO SKCIr' 1Y ATALI I

MHCTRpYyMeHTa OJ19 MoHTa>ka
CurictTevsl KAN-therm Push/Push Platinum
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O6cnyxuBaHve rmapaBInYecKoro NPEecca C HOXHBIM MPUBOLOM ...........ooiuiiiiiiiiiiiiieaieeieee e 6
O6cnyxuBaHe pyvHOro NPecca C LEMHOM MEPEMAYMEH .........ooooi it 9
O6cnyxuBaHue paclMpUTENs U HOXHULL A5 NONMUITUNEHOBBIX TPYO .....ooooiiiiiiiiiiiiiiiieiieee 12
MPUHLMNBI MOHTAMKA COBIMHUTEIIEM ...ttt 13

Peanusauus TMNOBbLIX COeOUHEHUN C HATSXKHLIM KOJIbLLOM
B CucteMe KAN-therm Push/Push Platinum ... 14
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VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6LLe save-aH/A

1. CobniogeHue fgaHHoM MHCTPyKUumn ByaeT cnocobcTBoBaTh 6e30MacHoN 1 atheKTUBHOM paboTe, a Takxe yBenuye-
HUIO CpOKa aKCMyaTaummn UCnoNb3yeMoro MHCTPYMEHTA.

2. KOMMMeKT MHCTPyMEHTa NnpeaHasHaueH UCKMIoUNTENbHO 4115 MOHTaxa Tpy6 1 outuHroB Crictemsl KAN-therm
Push / Push Platinum.

3. K paboTe C MHCTPYMEHTOM MOryT AOMYCKaTbCS TONbKO NULA, 03HAKOMMEHHBIE C NpaBunamy 6e30MacHOCTY U aKe-
nnyarauum MHCTPYMeHTa (Mocne 13yYeHnst aHHON MHCTPYKLMK).

4. VIHCTPYMEHT LOMKEH MPYMEHATLCSH UCKMIOUNTENBHO MO HA3HAYEHMIO.

Vcnonb3oBaHne MHCTPYMEHTA B APYryX LIENsSX MOXET NPUBECTYM K MOMHON MONOMKE MHCTPYMEHTA MW K HECUACT-
HOMY cryyaio.

6. B rugpaBnMYeckoit cucTeme npecca c HoXHbIM MPUBOLOM 3aNpeLaeTcs NPorN3BOAUTL Kakye-NGo N3MEHEHNS BBI-
[ly BECbMa LWMPOKOro AnanasoHa AasneHnit. [ns npoBeneHvs CEpBUCHOrO 0GCHYKMBAHWS UM PEMOHTA MHCTPY-
MEHTa ero cnedyeT nepeaarb B OAVH U3 CEPBUCHBIX MYHKTOB, PACTNONOXEHHLIX B OTAENaxX (prupMbl KAN. Tonbko B
TakoM Criyuae nofnb30BaTeb NONYYNT rapaHTUIo Ha MCMONb30BaHNE COOTBETCTBYIOLMX SKCMIyaTaUyoHHbIX MaTepu-
anoB v OpUrMHaNbHbIX 3aMacHbIX YacTel.

7. [Npov3BoaUTENb MOXET NPOBOAUTL MENKME KOHCTPYKTUBHBLIE YCOBEPLIEHCTBOBAHUSA MHCTPYMEHTA, KOTOPbIE He By-
LlyT OTpaKeHbl B JAaHHOM MHCTPYKLMN.

8. Bcnyuae npobnem, CBA3aHHbIX C NpaBunamm akcnyarauum MHCTPYMEHTa, CrefyeT 06paTtuTbCs 3a Pas3bACHEHUAMM

K npogasLy.




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

ACCopTUMEHT MHCTRYMEeHTa

B odhepTe npeacTtaBneHsl cneayiowme MHCTPYMEHTb! Ana MoHTaxa Tpy6 1 coutuHros Cuctemsl KAN-therm Push / Push

Platinum:
1. Tpecc ruapaBanUecKuili C HOMHBIM MPUBOLOM ..........oviiiiiiiaiiatiet ettt kon 1938267069
2. [1pecc pyUHOM C LEMHOM MEPEMAUEI . ........cut ittt ettt kon 1938267085

3. KowmnnekT Bknaasllwen K npeccy 4ns NaTyHHbIX U NONMMEPHbIX COeanHUTENEN:

kopn 1938267142
) BKMaAbll MPOCTON HUKENMPOBAaHHbIN 14x2 kopn 1938267136
BKNablll NPOCTOM HUKEMMPOBAHHBINA 18X2 (18X2,5) ....i.iiviiiiiieiiii et kon 1938267132
)

a)  BKnagblll NPOCTON HUKENMPOBAHHbIN 122
b

(¢

)
d) BKnambil NPOCTOM HUKENMPOBAHHLIN 25%3,5 kon 1938267138
€) BKnafbll (PAaCOHHbIN ANA TPOMHWMKOB U OTBOOB PUKCHPYEMbIX 18%2 .. ko[ 1938267146
f)  BKnagblw PacoHHbLIN AN TPONHUKOB 14x2 kon 1938267148
g) BKnagbll PACOHHBIN AN TPONHUKOB 18X2 (18X2,5) ......vviveviiciiiiiiiiiee e kop 1938267152
h)  BKnagblw ACOHHBIA NS TPOMHUKOB 25X3,5 ...ttt kon 1938267150
BHUMAHUE

DacoHHble BKNaLbILM MPUMEHSAIOTCA CO CTOPOHbI (PUTUHI A UCKTIOUNTENBHO NMPW MOHTaXE NaTyHHbIX (PUKCHPYEMBIX TPOW-
HMKOB ¥ OTBOLOB (B BEpcun Ge3 hnaHua, OTCTOSAWEro Ha ONpefeneHHOM PacCTOsHUM), a Takke B Clydae naTyHHbIX
TPOWMHWKOB, Korfa Tpy6a MOHTUPYETCA Ha ero Wrylepe. PacoHHble BKNaably CTaHAAPTHO HE BXOASAT B KOMMIEKT no-
CTaBKW MHCTPYMeHTa. [pocThle BKNafbn Cryxar Ana ukcaumm natyHHbIX W NONMMEPHbLIX KOMELL, a Takxe (naHLes

PUTVHIOB 13 natyHu 1 PPSU.

4. KomnnekT Bknagbilweit K Npeccy Ans NonvMepHbsx CoeanHnTenei ns PPSL:

kof 1938113013

kof 1938113014
C)  BKNaObill MPOCTOM YEPHBIA 18X2 (18X2,5) .....iiiiiiiiieiiieiiciee et koqn 1938113012
d)  BKNAObIW NPOCTOM UEPHBIA 25X3,5 ..ottt kon 1938113023

5. Pacwwputens ans packanposku Tpyd PE-RT PE-Xc 1 PE-Xc/Al/PE-HD Platinum ... kon 1938267113

kop 1941267096

a) BKnagbll NPOCTON YEPHBI 12X2....

b) BKnagbil NPOCTOM YepHbIA 14x2....

a) cMmaska ana paclwmpuTens....

6.  KomnnekT ronoBok pacwmputens
ons Tpy6 PE-RT v PE-Xc:

a) ronoBka pacwmputens 12x2

) ronoBka pacwuputens "8A O ANH PAS" 14x2. koqn 1938113010

) ronoska pacwuputens "3A OAVH PA3" 18x2.... kog 1938113003

) ronoBka pacwmputens "8A O ANH PAS" 18X2,5. ... .o kon 1938113005

) ko 1938113006

kon 1938113008

kon 1938113001

(o))

a O

e) ronoska pacwuputens "3A ONH PA3" 25x3,5.................

ronoBka paclwmputens 32x4,4 ...

=

W KOMMAEKT rOMoBoK pacwvputens ans 1pyd PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

a) ronoska pacwmpntens "3A O INH PAB" 14X2 ... kog 1938108001

b) ronoska pacwvputens "3A ONH PA3" 18x2,5 kog 1938108002

c) ronoska pacwuputens "3A O AVH PA3" 25x3,5 kon 1938108003

d) ronoska pacwuputens "3A ONH PA3" 32x4,4 ko 1938108004
7. HOMHUUBI [NA PEBKM TPYO ..ot kon 1938267050




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

ACCOPTVIMEHT VHCTPYMEeHTa

Mpecc ruapaBnMUYeckunin ¢ HOXHBIM NPUBOAOM, KakK ¥ PyYHO NPECC, MOXET NOCTaBAATLCS B YKOMMIEKTOBAHHOM BUAE - B

yemopaHe.

dyTnap noa
ronoBKM AnAa
Tpy6 PE-Xc/
Al/PE-HD
Platinum
HDGCC napasnn4yeckn ¢ HOXHbIM NPYUBOAOM - KOI
o NPEece rMapasnMUYEcKuin C HOXHLIM NPYBOAOM o KOMMNNeKT Bknaasiwer ans koned (12, 14, 18, 25) - no 2 wr.

pacwpwTens Ana packannbposku Tpy6 PE-RT, PE-Xc 1 PE-Xc/Al/PE-HD KOMMNEKT BKNaabiwei ANns nonvMepHsIx putuHros (T12, T14; T18; T25) - no

Platinum Tuwr

HOXHYLIB! ANS pe3ku TpyS o KoY MMByCcoBbIin

KOMMAEKT ronoBok pacumpntens Tpy6 PE-RT n PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; o yemonaH
18x2,5; 25%3,5; 32x4,4) -

0 NPeCcC PyYHOl C LIeNHoi nepeadeit o KOMMNMEKT BKNafblwen ans koney (12, 14, 18, 25) - no 2 wr.
pacwmpwTens Ana packannoposku Tpy6 PE-RT, PE-Xc 1 PE-Xc/Al/PE-HD KOMMNEKT BKNaabllWwel Ans nonumepHsIx tntumros (T12, T14, T18, T25) - no
Platinum Tuwr

[1BE Napt WeK AN BIMONHEHU: COBOMHEHMII B AMana3oHe avameTpos: 14-18

o HOXHYLIB! ANs Pe3kn TpyS MM 1 25-32 MM

KOMMNEKT rofnoBoK Ans pacwvputens (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25x3,5;
32x4,4) vemopfaH.

a



VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

TexH/ Heckas xapaKk TeplrICTVIKa HCTRYMEeHTa

1. Tpecc rmapaBnMueckuin ¢ HOXHBIM NPUBOAOM (puc.3)

a) [vanasoH AMaMeTPOB 3aMUMAEMBIX TRYO [MM] .....ccoviiiiiiiiiieiees et 12x2 - 32x4,4
b) paccrosHre mexay wekamu npecca [Mm]
- OvanasoH nepemellenus |.. 18-85
- OnanasoH nepemetennall.... 50 - 118
C)  ANMHA MTUAPABANYECKONO WAHTA [M] iviiiiiiiiitieee e 2
) MACCA [KIT] 1ot 6,6
€)  Macno ANA MMAPABINYUECKON CUCTEMBI ...........cviiiiiiiiiiietiiies ettt VELOL 9
2. Tlpecc pyyHol ¢ uenHom nepenadent (puc. 4)
a) [vanasoH AMameTpOB 3aXUMaeMbIX TPYO [MM] ... 12x2 - 32x4,4
b) paccTosHve mexay wekamu npecca [Mm]
= OMANA3B0H MEPEMELLEHM |ttt 17 - 51
- OMANA30H MEPEMELIEHMA 1.ttt 32 - 66
€)  MACCA [KIT] 11tttk 1,44
3. Pacwvputens ans tpy6 PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum (puc. 5)
a) [vanasoH aMameTpoB kanubpyembix TPyO [Mm] 12x2 - 32x4,4
b) macca [kr] 1,5
4. Hoxnuupel ans pesku Tpy6 (puc. 6)
a) [vanasoH AMaMeTPOB Pa3PE3AEMBIX TRYO [MM] ...ttt no 32
D) MACCA [KI] e 0,3

Puc. 4 Mpecc py4Hoi ¢ LenHon nepenavent

Puc. 6 HoxHuuel ona pesku Tpy6

Puc. 5 Pacuwmpurens ansa tpy6 PE-RT, PE-Xc 1 PE-Xc/A/PE-HD Platinum




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>krBaHVe MN/OpaB I HecKoro Mpecca C HOXXKHbIM MPVBOLO0OM

Mpecc ABNAETCA MHCTPYMEHTOM, NpefHasHaueHHbIM ANa HaTarneaHua konew, Ha utuHrn Cuctemsl KAN-therm Push/
Push Platinum ¢ ncnons3oanvem Tpy6 PE-Xc, PE-RT nnu PE-Xc/Al/PE-HD Platinum. Mpecc rapaHTvpyeT npasunsHoe
HaTskeHne konew Ha Tpybbl P12-32 mm. CneayeT obpaliarb BHYUMaHWE Ha TUM NpyYMeHsemMon Tpybbl, a Takxe Ha Tun
HaTSKHBIX KOneLl.

MpuMeHeHVie HeCOOTBETCTBYIOWErO KoMbLa MPUBEAET K CAMWKOM CrnatoMy 3ax1My B COEAVHEHUN, HE FrapaHTVpyoLeEMy
€ro repMeTUYHOCTH, UMM Xe K YPE3MEPHOW Harpy3Ke Ha (OUTUHI MPKU MOHTaXe 1, BO3MOXHO, €ro NMoBpexaeHMIO.

Mpu paboTe C NPeccoM MPUMEHSIOTCS CMEeHHbIE BKNadbilM, KOTOpble 06ecneYnBaioT COOTBETCTBYIOWYIO (rKcaLmio
(3axBar) HaTAKHOMO Komblia U uTuHra. OHK NpeaHasHaveHbl Ans KOHKPETHOro avameTpa Tpybbl: 12x2, 14x2, 18x2
(18%2,5), 25x3.5 Mm.

MOHTaX naTyHHbIX 1 MONMMEPHBIX (PUTUHIOB, a Takxe (UTUHIOB 1 KoneL, anameTtpa 32 MM Npon3BoaMTcs 6e3 NpumeHe-

HUS BKNagblWei - Tpya 1 UTUHI (hUKCUPYIOTCA HEMOCPEACTBEHHO B LEKax ronoBK1 npecca.

y

Puc. 7 lNpocTele BKNaaplwm K npecey (

BHUMAHUE

Ipy1 MOHTaKe OTBOLOB M TPOVHWKOB C HATSMHBEIM KOMbLIOM, BBINMOMHEHHbLIX M3 nonMMepHoro matepviana (PPSU), cnenyet
B 0653aTenbHOM NMOPSAAKE MPUMEHATL CO CTOPOHbI (IUTUHIa YepHble BKNaablwm (pUc. 7b), hrukcaums TonbKo 3a gnaHeL
vTUHra. 3anpellaeTcs NPUMEHATb PACOHHbIe BKNAAbILKM, MCMONb3yemble AN MOHTaxa NaTyHHbIX coeanHUTEnein, ¢

LIENbIO MOAMOPKM MMM KOPMYCa MOMMMEPHBIX (PUTUHIOB. DTO MOXET NPUBECTM K VX NMOBPEXAEHMIO.

0

Puc. 8 [InanasoHbl nepemelleHuns ek Npecca ¢ HoXHbIM NPYBOAOM




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>krBaHVe MN/OpaB I HecKoro Mpecca C HOXXKHbIM MPVBOLO0OM

B noaBuxHOI Lieke Npecca HaxoaaTCs ABa OTBEPCTUS, NO3BONSIOWME U3MEHATL AManasoH ee nepemelleHns (puc. 8):
B | gpanas3oH (nanew B OTBEPCTUM 1) it paccTosHve Mexay Lekamm 18 - 85 mm
B || gnanasoH (Manew B OTBEPCTUM 2) ..ottt pacctosaHve mexay wekamm 50 - 118 mm

BOnbLUMHCTBO COeaMHEHUI peanuayeTcs npu paboTe npecca B 1-0M Anana3oHe NepemelleHus.

BHUMAHUE

3anpelaeTcs HaTArMBarb OAHOBPEMEHHO [Ba KOfbLia B CBA3K C BO3MOXHOCTbHIO BO3HUMKHOBEHUSA HELIEHTPUPOBAHHOMO
HaTsXeHWs (nepekoca).

PUTUHMM MMEIOT OMOPHLIA hnaHeLl, NpeaHasHaueHHbIN ANs (UKCUPOBaHWA (PUTUHra BO BKNadbllwe npecca. B Takom
crnyvae Bce CoefnHeHVs MOryT BbiTb BbINOMHEHb! B | AvanasoHe nepemelleHns. VIcknioueHre cocTaBnsaioT wrylepa na-
TYHHbIX TDOMHUKOB @25 MM, AN KOTOPbIX MPUMEHSAIOT BKNaAbIWK A1 TPOMHMKOB C Mcnonb3oBaHvem Il ananasoHa nepe-
MeLLeHNs NOABMXHON Lekn npecca.

MepemelieHre NOABVKHON LEKV MPecca NPOUCXOaNT MyTeM HaxaTusa Nefany ruapasInyYeckoro Hacoca, CoeaMHEHHOro
C NPECCOM rMapaBIMYecKkmM WnaHrom. MNocne HaTsxeHVs KonbLia BO3BPaLLEHME LEKV B UCXOAHOE MOMOXEHNE OCYLIECT-
BAETCA 3a CYET HaxaTus KHOMKW, 3aryckaiollell BO3BpaTHbIN knanaH Hacoca. Ecnv Ans npaBuibHOMO BEIMOAHEHWS
3aXKMMa NPYXOAUTCA Kaxabli pa3 coBeplate Bce 6onblue ABMKEHUI nefansio Hacoca, TO crnenyeT NpoBepuTb U Npu
HeobxoAMMOCTY MOMOMHWTL YPOBEHL Macna B rapaBfMyeckoln cucTeMe. YpoBeHb Macna crefyet KOHTPOonMpoBarb C
MOMOLLbIO MEPHOIO Wyna (puc. 9). STa onepauus B TeUeHWe rapaHTUiHOro Cpoka BbIMOMHAETCS B MyHKTax CEPBUCHOrO
obenyxuBanusa. Mo ncTeueHnn rapaHTUHOMO CPOKa Macno MOXHO MOMOMHATE CAMOCTOSATENBHO - ero MOXHO Nprobpe-
cTu B nyHkTax npofaxwvt KAN. MNprmeHeHre macna, HenpenyCMOTPEHHOrO TEXHUYECKUMU YCIOBUSAMM, MOXET NPUBECTU
K HenpaBunbHOW paboTe Npecca 1 NoBpexaeHuio ero detanei. Bo Bpems paboTel cneayeT n3berate Ype3mMepHoro 3a-
rpA3HEHNs Mpecca, a Takke nonafaHns Ha Hero XUOKOCTEW, BbI3bIBAIOWVX KOPPO3MIO CTanu. IHCTPYMEHT Heobxoanmo

NOCTOAHHO cofepxaTb B YACTOTE.

BHUMAHWE

MuHUManBHBIA paguyc Marnba rmapaBIMUeckoro WwnaHra npecca coctasnser 90 MM, CrubaHne rmapaBnMyeckoro wiaHra
C MEHbLUMM PaayyCoM MOXET MPYBECTU K ero MoBpexaeHuio. B crydae AnUTenbHOro XpaHeHus Npece creayet TuarensHo
OUMCTUTL W NPOCYWNTL. METanmMyeckme NMoBepXHOCTM HEOBXOOMMO MPOTEPETL KOHCEPBMPYIOWMM CPEACTBOM, HarpuMmep,
macnom VELOL 9.

Bo Bpems akcnnyataumm 3anpewaeTcs NpuMeHsTb Macno 1 cMasky Ans yiyYleHNs CKONMbKEeHWst TOABMKHOM WekKn. ITo
MOXET MPVBECTY K MPOTUBOMONOXHOMY pe3ynbTary - NpununaHve rpsau Bol30BET GNIOKMPOBKY weku. B cnyyae obHa-
PYKEHWS YTEUKM B KAKOM-NMBO YacTu ruapaBinMyeckoi CUCTEMbI, MPECC CredyeT CaaTh B PEMOHT B MyHKT CEPBUCHOr0
obenyxuBaHus. CamocToATeNbHOE MCMONb30BaHNe HEOPUMMHANBHLIX 3amacHbIX YacTeln Npu OTCYTCTBUM CEPBUCHOMO
MHCTPYMEHTa MOXET MPMBECTY K YXYALWEHWIO TEXHUYECKOrO COCTOsIHUSA Npecca uiv K ero nonomke. MNpu akcnnyaraumm
npecca cnefyeT NpUMEHsTb TONbKO OpUrHaNbHLIE BKNadbiwy. OTO rapaHTupyeT 6e3onacHyio, HaaexHylo v AnuTenb-
HylO aKCnfyaTaumio, a TakxKe BbICOKOE KaYeCTBO BbIMOMHAEMbIX COeanHeHi. dabpuyHbIi HOMEpP Npecca HaxoamTCs Ha
Tabnmuke, PacnonoXeHHOW B HUXHEN YaCcTV OCHOBaHWA MMAPaBIMYECKOro HAcOCa, a Takke BbIOUT Ha BTYNKE 3aX1MMHOM

rONoBKK.




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>krBaHVe MN/OpaB I HecKoro Mpecca C HOXXKHbIM MPVBOLO0OM

BHUMAHUE

lMpecc ocHalleH BCTPOEHHBIM MEepPenycKHbIM NPefoXpaHUTENbHEIM KnanaHoM, 3alimaioliiM ero OT BO3HWUKHOBEHWS
UpPE3MEpHOI CUMbl faBNEHNUA (3axnma).

Optako cnegyet obpaliarb BHAMAaHWE Ha MOMEHT CTLIKOBKYW KoMbLia C (PUTUHIOM, C TeM, UToBbl He co3daBarb Ypesmep-

HOM Harpy3skn. STO NPOLNMUT CPOK SKCMyaTaLyy HCTPYMEHTA.

3AMEYAHNSA NO SKCNNYATAUMU N BE3OMNACHOCTU
B crnyyae HeoBxoaMMocTu [oGaBneHns Macna crnegyeTt yMeHbWITs AaBfeHre [0 Hyns U NPoM3BEecTy creayiouwme aen-

CTBUA:

1 YcTaHoBWTb Hacoc (1) B BepTVKanbHOE nonoxenue (puc. 9)
2 OTKPYTITE UMBYCOBBLIM KIOYOM (3), BXOASIMM B COCTaB KOMMNEKTa,
BUHT (2) C MEPHBIM LLyMNOM YPOBHS Macna.

Ecnun nokasarue yposHs Macna ByaeT HUXe HXHEro AeneHns, To

MaKcuManbHbIll
R yposers macna
MUHUMANBHEIT

o ypossns macna HEOBXOZMMO NP MOMOLLM MacieHKM K WpKLIE MaKCHMANEHO A0NTE
) roene sanuax k¥ evkocTs Macnom VELOL 9 [0 BepxHero AeneHus MepHoro wyna
Ypocers wacna wuHuMaLbI [MpOBEPHTL ypOBEHb Macha (YPOBEHb Macna AOMKeH HaXOMATLCS MeXay

Tano) ypogers macna MeTKaM).

4 lMocne NpoBeeHA BrileyKasaHHLIX AECTBNI CIeyeT 3aKpyTUTL
BUHT (2).

Puc. 9 3anvska Macna B ruapasinyecKuin MPECC C HOXHBLIM MPUBOAOM

MM6KMIA ruppaBnuyeckuin wnaHr ¢ o6emx CTOPoH npepcraBnsieT co6oi HepasbopHoe coefuHEHNE - He 3aTsru-

BaTb!

[ns ruapaBnnMyeckon crcTeMel Mpecca cnemyeT NPUMEHATb UeKnioumTensHo mMacno VELOL 9 - ero MoxHo npro6pectu
B nyHKTax npodaxwv KAN.

Kaxpaas 3ameveHHas yTeuka macna 13 rugpaBinmyeckon CUCTEMbI JOMKHA YCTPaHATLCA 63 npomenneHns. Pekomen-
[lyeTCs exerofHo NPoBOAUTL TEXHUYECKMIT OCMOTP Mpecca B NMyHKTe cepBrcHOro obenyxunsaHua KAN ¢ Lienbio 3ameHbl

Macna, ynnoTHUTENbHbLIX MPOKNAAoK, a Takke AN PerynmpoBKM patoumx NapameTpoB.




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>KkrBaHV e py-HOr O Mpecca C LiernHom rnepega-ien

Mpecc ABNSeTCS PyYHbIM MHCTPYMEHTOM C LIEMHONM Nepefayen, npeaHasHaveH 4na HaTarMBaHus Konew, Ha (UTUHII
Cuctembl KAN-therm Push/Push Platinum c ncnons3osanviem Tpy6 PE-RT, PE-Xc 1 PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

lMpecc rapaHTUpyeT NpasuibHOe HaTArMBaHWe Konew, Ha Tpy6bl AvameTpa &12-32mm. Heobxoavmo obpalyars BHUMaH1e
Ha BYA4 1CMonb3yemolt TPyObl M MPUMEHSATL 417 Hee COOTBETCTBYIOWME HATSKHBLIE KonbLia.

MpuMeHeHVie HeCOOTBETCTBYIOWErO KoMbLa MPUBEAET K CAMWKOM CrnatoMy 3ax1My B COEAVHEHUN, HE FrapaHTVpyoLeEMy

ero repMeTn4YHOCTU, Un Xe K ero noBpexneHunio.

PyuHolt npecc ¢ uenHom nepegavein MMeeT hopMy Hanoaobve
HOXHMULI, B KOTOPbIX OANH PhiYar SBASETCS WaPHUPHBLIM.

OTOT pbluar MMeeT 3y6uaTo-LenHom MexaH/3m nepefayu, 3a-

[aya KOTOPOro COCTOUT B YBENWUYEHUM CUMbI ABMEHNSA B NPO-
Liecce MOHTaxa. Npecc ocHalleH Wekamm B AByX pa3Mepax:
12-18 (puc. 11) n 25-32 (puc. 12).

LLlekn kpenaTcs ¢ nomoLbio WTmdTa. B Wwekn npecca BcTas-

NAOTCA CMEHHbIE BKNAaAbIWW, KOTopble obecrneuvBaioT npa-
Puc. 10 PyyHoln npecc ¢ LenHon nepenaveit PRO1/N

BUMbHbIV 3axBaT HaTArMBaeMoro KorbLa 1 (uTuHra. Bknagsl-
LM MPYCNOCOGNEHb! NS KOHKPETHOrO AviameTpa Tpyosl - 12,
14, 18, 25.

MOoHTa natyHHbIX, NONMMEPHBIX (PUTUHIOB 1 KOMEL, auameTpa
32 MM npoun3BoaMTcs 6e3 NpUMeHeHWs BKnadblwe - Tpyba
N PUTUHI (PUKCUPYIOTCA HENOCPEACTBEHHO B LEKAX MONOBKM
npecca.

BHUMAHUE

O,JJ,HOBpeMeHHOe HaTArnBaHme OByx Komnew HeonyCTrMo B CBA3M C BO3MOXHOCTbIO BO3HNKHOBEHWA HELIEHTPUPOBAHHO-

o HaTsxeHna (nepekoca).




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>KkrBaHV e py-HOr O Mpecca C LiernHom rnepega-ien

3AMEYAHNSA NO SKCNNYATAUMU N BE3OMNACHOCTU

Bo Bpemsi paGoThbl HEOBX0AMMO M36erath Ype3MepHOro 3arpssHeHns PyYHOro Npecca, a Takxe nonafaHns Ha Hero
MUIOKOCTEN, BbI3bIBAIOWMX KOPPO3WIO COCTaBHBLIX SN1EMEHTOB. [pecc cneayeT NMocTosHHO coaepxarb B unctote. Oco-
6eHHO HeoBX0aMMO MoAAePHKMBATL B UNCTOTE LieMb 1 GNOKMPYIOWMi MexaHnam. B cryyae AnmTensHOro XpaHeHus npecc
cneayeT TwareibHO OUYUCTUTL U NMPOCYWKTL. MeTanmyeckyio NoBepxHOCTL CredyeT NPoTepeTb KOHCEPBUPYIOWMM CPEe-
CTBOM, Hanpumep, macnom VELOL 9.

PyuHolt npecc ¢ LUenHo nepeaaYen SBNaeTCs MHCTPYMEHTOM, o6nafaiowmmM 60mbLUION CUIo BO3OEVNCTBUS, B CBSA3W C
3TM HeobxoamMmo cobniofaTb 0cobylo OCTOPOXHOCTL MPU PaboTe C HUM.

Mpw aKkcnnyaTauum MHCTPyMeHTa CneayeT NPUMEHSATb TONbKO OpWUrHanbHele BKNaabiun. 3To rapaHTupyeT Gesonac-
Hylo, HaOEXHYIO U ONMTenbHYIo aKcnnyataumio. [letany npecca ¢ fABHbIMU NOBPEXAEHUAMI HeoBX0aMMO 06s3aTensHO

3aMEHNTb.

[lononHuTenbHble 3ameyaHuns Mpom3BoanTens:

B N5 MOHTaa OTBOJOB M TPOWHUKOB C HATSXHbLIM KOMbLIOM, M3rOTOBMEHHbLIX M3 NonMMepHoro Matepuana (PPSU),
cnenyeT B 0643aTeNbHOM NOPAAKE NPUMEHSATL (CO CTOPOHBI (AUTWHIA) YepHble Bknadbiun (12, 14, 18 vnm 25), (puc.
2n03. 6)

B 05 MOHTaxa NonMMEPHbIX (UTUHIOB 13 PPSU He cnedyeT NpUMeHsATb (haCoHHbIE BKNALbIWM, UCMOMNb3yemble 4nA

MOHTaa NnaTyHHbIX coenHUTENEN.
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VHCTpyKLS Mo akcrimyaTawLw i MHcTpyMeHTa Oy19a MoHTaxka CricTeviel KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>krBaHV e py-HOro Mpecca C LiernHom rnepega-en

MPUHLUMbI MOHTAXA PYYHbIM NMPECCOM C LLEMHOW MEPE L AYEN:

OcBOGOANTE COrHYTHIN phivar PYKOATKM [0 MO-
MeHTa thrKkcaummn BKNadblWei Ha KonbLe 1 thnaHLe
uTUHra.

VA CorHyTb PyKOSTKY.

CTBOM MaATHUAKOBBIX [IBVXEHMIA pbluara PyKOATKM
("KauaHuit').

E Mocne BeINONHeHWsA CoeaNHEHNsA PasBECTV PYKOSTKN,

I MONHOCTLIO HATAHYTL KOMBLIO Ha (PUTUHI Nocpe.-
5

3 MoaBECTY WEKN K SNEMEHTaM COEAUHUTENS

YTO NPMBEAET K PA3ABUIraHmIo ek,




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>krBaH/ e PacLLIPTES A 1 HOXKHVILL 19 MoS IS TveHoBbLIX TpyS

Pacwupwtens (puc. 13) aBnaeTcs pyUHbIM UHCTPYMEHTOM, NpeaHasHaueHHbIM UCKIIOUNTENBHO 4118 packanmOpoBKM KOH-
1oB Tpy6 PE-Xc, PE-RT n PE-Xc/Al/PE-HD Platinum anameTpa fo @32MM. B KOMMeKTe ¢ HCTPYMEHTOM MOCTaBNsioTCs
rOMOBKM K pacliMpuTenio Ans kaxaoro n3 auameTpos Tpyb PE-RT n PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25x3,5; 32x4,4).
lonosku ans Tpy6 PE-Xc/Al/PE-HD Platinum Heo6xoanmo KynuTb OTAENbHO U [OYKOMIEKTOBaTb UMW MHCTPYMEHT. Ha
nepefHen YacTu rofioBKM BeIrpaBnpOBaH AviameTp TPyObl, AN KOTOPOK oHa npeaHasHaveHa. OHK Takxke MapkvpyloTcs
LIBETHOM MOJIOCKOM B COOTBETCTBUM C AMiaMeTPOM. [0NOBKM HABUHUMBAIOTCS Ha pabouyylo YacTb PacIIMPUTENS A0 OLly-

LIeHMsA SBHOIO yropa.

[onoska ans Tpy6 PE-Xc/Al/PE-HD Platinum lonoska ans Tpy6 PE-Xc n PE-RT

Brarofaps 8-CerMeHTHbIX KOHCTPYKLMN PACLUMPUTENBHBIX MOMOBOK, MPOLECC PacMpPeHns/KanMbpoBKi KOHLIOB TPyOhl cre-

[lyeT BLINOMHATL 32 OAMH LVIKI, T.H. paciuvpervie "3a OavH Pas"™. FonoBku UMeeT (yHKLMIO MAEHTU(UKALMA OMamMeTPOB C
MOMOLLBIO LIBETHBIX MOMOCOK. ocne kanMBpoBKy BHYTPEHHSS 1 HaPYKHasA MOBEPXHOCTL TPYObI He AOMKHA METL NOBpeXae-
HUI B BUAE TPELMH N BUOUMBIX YryOGneHuid. TpyObl C NMOBPEXAEHHON MNOBEPXHOCTLIO HENb35 MPUMEHSTL NS COEAVHEHNI.
Mpu Temnepartype Hxe +5°C nepef packanvbpoBKO PEKOMEH/YETCH MECTHbI MOAOrPEB KOHLIOB TPYObl TENMbIM BO3-
[yXOM WK TEMMOW BOAOKN ANSA YNyUEHWS €€ NNacTUUECKmX CBOMCTB.

* Kacaetca guameTpoB 14-25 Mm.

3AMEYAHUSA MO SKCMNNYATAUUN N BE3OMACHOCTU

1. Tpu paboTe ¢ paclwmnpuTenem cneayeT NCnonb30BaTh TOMbLKO OPUriHanbHbLIE FOMOBKKU. STO rapaHTupyeT 6esonac-
Hylo, HAAEXHYIO U ANUTENbHYIO SKCMNyaTaumio MHCTPYMEHTA.

He cnenyeT NpyMeHsTb rOMOBKM 1 PaCLLIMPUTENH, VMEIOLLVE BALVIMbIE NOBPEXOEHUSA, HANPUMEP, MOBEPXHOCTHbIE TPELMHBI.
PacwupwvTens cnefyeTt XxpaHuTb B CyXOM MECTE, 3alMILEHHOM OT 3arbifieHns 1 nonafaHus Bnaru.

B cnyvyae onnTenbHOrO XpaHeHWs ero cnefyeT TwarenbHO OYMCTUTL U MPOCYWKTL. MeTannnyeckre NoBepXHOCTU
HeobxoaMMO NPOTEPETL KOHCEPBUPYIOWMM CPeaCcTBOM, HanpumMep, macnom VELOL 9.

5. B npouecce paboThl paclumpuTens Heo6xoauMo NPUMEHSTL rPacUTOBYI0 CMasky, MOCTaBASEMYIO B KOMMNEKTe C
MHCTPyMeHTOM. CMasKy HaHOCWTb Ha KOHyC paclmputens. MNpuMmeHeHne rpaMToBo CMasku rapaHTupyeT npa-
BUMbHYIO V1 ANUTENbHYIO SKCMyaTaumio MHCTpyMeHTa.

HoxHuubl (pyc. 14) npegHasHayeHbl UCKMoUMTENbHO Ana peskn Tpyd PE-Xc, PE-RT n PE-Xc/AI/PE-HD Platinum ava-

METPOM A0 32 MM. J1e3BMA HOXHUL, MPUBOAATCA B MCXOAHOE MONOXEHWE MyTeM pasBefeHUs pyyek HOoxHWL. Paspes

MpPOM3BOANTCH NYTEM BhIMONHEHWSA HECKONBbKMX ABMXEHWUI NafoHbI0 - "'kavaHnii'. Bnarogaps cneuvansHON KOHCTPYKUMK

HOXHUL, He TpebyeTcs Gonblumx yeunuia. CnegyeT obpaliarb BHUMaHWe Ha NepreHavKynapHOCTb paspesa Tpyo, yuTo

MMEET CYLLIeCTBEHHOE 3Ha4eHme Nnpu MOHTaxe.

Puc. 13 Pacwwvputens 4ns NonMaTuneHoBbIX Tpyo Puc. 14 HoxHuUb! ANst NONUSTUNEHOBBIX TPYG

122




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

MpUHUMB MOoHTaxXka coegurHATe el

Ortpesatk Tpebyemyio anvHy Tpybel PE-RT, PE-Xc
wnn PE-Xc/AI/PE-HD Platinurn ¢ NOMOLbI0 HOXKHML,

HarsHoe naTyHHoe KonbLO HaaeTk Ha TPyGy,
BHYTPEHHEl (acKoil CO CTOPOHLI PUTUHTa,

B cnyyae npuMeHeH!s NONMMEPHBIX KOMEL, - OHN He
TpeGyioT NO3NLMOHMPOBAHMS, Tak Kak UMEIOT CiMMe-
TPUUHYIO KOHCTPYKLIIO.

B 3aBI1CMMOCTM OT KOHCTPYKLIMK PaclunpUTensHON

rONOBKMA, PACKanMGPOBKY KOHLA TPYGk! BLIMOMHNTS!

a) B Cryyae 8-CerMeHTHbIX PaCIMPUTENbHBIX TOMOBOK
- 33 OVH LYK, NOMHOCTBIO PaclMpVB TPYGY.

b) B cnyyae 6-cerMeHTHbIX paclMpPUTENbHbIX FOMo-
BOK - 33 TPY Uykna. [NepBbie 4Ba - HE MOMHbIe,
NP1 3TOM PacimMpuTens CliedyeT NpoBopaYumMBars
OTHOCUTENBHO TPYGkI NpUMepHO Ha 30° 1 15°
TPEeTHi LKA - NOMHBIN.

BcTasutb ouTuHr B TpyGy A0 MocneaHero
yray6neHus.

Vicnonb3ys UHCTPYMEHT N5 3anpeccoBki (riapas-
TIMYECKNIA HOXXHOM NPECC MU PYYHON Mpecc), HaTs-
HYTb KOMbLO Ha TPyOy.

CoefuHeHyie roTOBO ANS UCTIbITaHWIA JaBNeHNeM.

13




VHCTpYKLVIA Mo aKcrrlyaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

PearvzaLp s TrnoBbix coedurHEH I C HAaTS>KHBIM KOS TbLIOM B
Cuvictemve KAN-therm Push/Push Platinum

ge (A]
B

MoHTaX ABYXCTOPOHHUX COEAMHUTENE MoHTax [BYXCTOPOHHUX COEAVHITENEV (C APYroi CTOPOHBI)
122, H14x2, &18x2, P18%x2,5 D12x2, P14x2, &18%2, B18%2,5

MoHTax OBYXCTOPOHHEr0 coeanHuTens &25x3,5 MoHTax [BYXCTOPOHHEr0 coeanHuTens @32x4,4

MoHTax 0TBOOB ¥ TPOMHUKOB 13 PPSU

" MoHTax 0TBOf0B 1 TPOWHIKOB 13 PPSU @25%3,5
D12x2, B14x2, B18x2, &18%x2,5

14




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

PearvzaL s TrnoBbix coedrHEH I C HaTS>KHBIM KOS TbLIOM B
Cuvictemve KAN-therm Push/Push Platinum

MOoHTax COeVHITENEN C HAPYKHOW W BHYTPEHHel

MoHTax 0TBOLOB 1 TPOWMHUKOB 13 PPSU @32x4,4 .
pesbbon P12x2, S14x2, B18x2, &18%x2,5

MoHTax CoeMHUTENEN C HapyKHOWN 1 BHYTPEHHEN MoHTax coeauH1TENEIN C HapyKHON 1 BHYTPEHHE
pe3bboit @25%3,5 peabbon B32x4,4

MoHTax 0TBO#0B (hu1KcHpyembix n3 PPSU MoHTa 0TBOAOB (PMKCHPYEMbIX NaTyHHbIX

15




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

PearizaLis TVnoBbix coeuHEH I C HaTS>KHBbIM KOS TbLIOM B

Cuvictemve KAN-therm Push/Push Platinum
w ‘
o ﬂ ) KAN =

MoHTax KOHYCHOIro coeuHmnTens HaTAXHOEe KOoMbLOo

MoHTax anemeHTa AOna NoaKnioYeHns

K oTonuTensHOMY Mpuéopy

|
o

i

KAN

MoHTa OTBOAOB C TPYGKOM C KPOHLUTENHOM
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Tools of KAN-therm System for pipes - instruction manual

General remarks

1. Complying with the present instruction manual will render your work safe and efficient and will increase
tools' durability.

The toolkit is designed Exclusively for KAN-therm pipes and fittings only.

3. The tools may be used only by those who know how to use them safely and correctly, after having read
the present instruction manual.

Tools should be used only with its intended purpose.

5. Using the tools for any other purposes may result in injury and damage.

6. Because of possibility of very high pressure in the press hydraulic system with foot drive making any
changes is forbidden. To make survey or repairs take the tools to one of authorized service stations
located in KAN branches. That will guarantee the use of proper materials and original spare parts.

7. The producer may introduce minor tool structural improvements which will not be shown in the present
instruction manual.

8. If you have any doubts concerning the use of tools contact your seller.




Tools of KAN-therm System for pipes - instruction manual

Tools range

Offer includes the following tools for KAN-therm System Push/Push Platinum pipes and fittings installation:

1. Hydraulic press with foot-operated drive ..o code 1938267069
2. Hand chain press code 1938267085
3. Press inserts for brass and plastic fittings set:
a) straight nickel insert 12x2... ... code 1938267142
D) straight nickel INSErt 14 X2 ... code 1938267136
c) straight nickel insert 18x2 (18X2,5)........coiiiiiiiiiiii e code 1938267132
d) straight nickel INSErt 25x3,5 ... code 1938267138
e) insert for wallplate elDOwW 18X2 ... ..o code 1938267146
) INSEITOr 1EES T4X2 .ottt code 1938267148
g) insert for tees 18X2 (18X2,5) ....viiiiiiiiiiiiiit e code 1938267152
N) NSt fOr tEES 25X3,5 ... it code 1938267150
CAUTION

Inserts are used from the pipe fitting side only when installing wallplate elbows (with no separate flange)
and for brass tee-connections when a pipe is fixed on its arm. Normally, pipe fitting inserts are not included
in tool kits. Straight inserts are used for gripping brass and plastic rings and brass nad PPSU pipe fittings
flanges.

Press inserts kit for PPSU plastic joints:

Q) SraIght INSErt 12X2 ... code 1938113013
D) Straight INSErt 14X2 ... code 1938113014
C) straight insert 18X2 (18X2,5) ......iiiiiiiiiiii e code 1938113012
d)  Straight INSErt 25X3,5 ... .ot code 1938113023
Expanding tool for PE-RT, PE-Xc and PE-Xc/Al/PE-HD Platinurm pipes expanding. code 1938267113

a)  expanding to0I'S GrEASE........ccoiiiiiiiiii i code 1941267096
Expanding tool head set:
for PE-RT and PE-Xc pipes:

a)  expanding NEad 12X2 ... ..o code 1938113001
b) expanding head "ONne SteP" 14X2 ... ..ot code 1938113010
c) expanding head "One SteP" 18X2 .......ccciiiiiiiiiiiiiee e code 1938113003
d) expanding head "One step" 18x2,5 code 1938113005
e) expanding head "One step" 25x3,5. ... code 1938113006
) expanding head 32X4,4. ... code 1938113008
or expanding heads set for PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes

a) expanding head "ONne SteP" 14X2 ..ot code 1938108001
b) expanding head "One Step" 18X2,5 ..ot code 1938108002
c) expanding head "One Step" 25X3,5 ....ociiiiiiiiiiieie e code 1938108003
d) expanding head "One Step" 32X4,4 ... ..o code 1938108004
PP CULEIS ... code 1938267050




Tools of KAN-therm System for pipes - instruction manual

Tools range

Hydraulic press and hand-operated press are also available in a tool case.

rail for
Platinum
pipes
expanding
heads

lic press with foot-operated drive

o foot-operated hydraulic press e ring inserts set (12, 14, 18, 25) - 2 pcs. each
o expanding tool for PE-RT, PE-Xc and PE-Xc/AI/PE-HD Platinum pipes e plastic fittings inserts set (T12, T14; T18; T25) - 1 pcs. each
e cutters for pipes o Allen's key

expanding tool head set PE-RT and PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; o case

25x3,5; 32x4,4)

0 hand-operated chain press e ring inserts set (12, 14, 18, 25) - 2 pcs. each

o expanding tool for PE-RT, PE-Xc and PE-Xc/AI/PE-HD Platinum pipes o plastic fittings inserts set (T12, T14, T18, T25) - 1 pcs. each

e cutters for pipes o two pairs of jaws for connections of diameter range: 14-18mm and 25-32mm.
expanding tool head set PE-RT and PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; o case
25%3,5; 32x4,4)




Tools of KAN-therm System for pipes - instruction manual

Tools technical data

1. Hydraulic press with foot-operated drive (Fig. 3)

a) pressed pipes diameter range [MM].......oooiiiiiiii e 12x2 - 32x4,4
b) press jaw spacing [mm]
S TANGE | 18 - 85
-range 50-118
C) pressure pipe 18NGth [M] ..o 2
) MESS [KG] vttt 6,6
€)  hydraulic SYSTEM Ol ..o VELOL 9
2. Hand-operated chain press (Fig. 4)
a) pressed pipes diameter range [MM]........oooiiiiiiiii e 12x2 - 32x4,4
b) press jaw spacing [mm]
S TANGE |t 17 - 51
STANGE | 32-66
C)  M@SS [KG] « vttt 1,44
3. Expanding tool for PE-RT, PE-Xc and PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes (Fig. 5)
a) pressed pipes diameter range [MM].......ccoooiiiiiiiiii e 12x2 - 32x4,4
D) MASS [KG] .o 1,5
4. Cutter for pipes (Fig. 6)
a) pressed pipes diameter range [MM]......ooiiiiiiii to 32
D) MASS [KG] ittt 0,3

Fig. 4 Hand chain press

Fig. 6 Cutter for pipes

Fig. 5 Expanding tool for PE-RT, PE-Xc and PE-Xc/Al/PE-HD

Platinum pipes
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Foot-operated hydraulic press operation

The press is a tool designed for sliding sleeves on KAN-therm System Push/Push Platinum pipe fittings
using PE-Xc, PE-RT or PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes.

The press guarantees easy sliding of sleeves on pipes of diameter &12-32mm. Pay attention to a pipe type
and press sleeves.

Using inappropriate sleeve will cause too little pressure in connection and no leaktightness guarantee or
excessive pipe fitting load and its possible damage.

With press head replaceable inserts are mated which enable correct grip of sliding sleeve ring and pipe
fitting. They are adapted to particular pipe diameter - 12x2, 14x2, 18x2 (18x2,5), 25x3.5.

Installing brass and plastic pipe fittings and sleeves of diameter 32 mm takes place without using inserts -
pipe and fitting are embedded directly in head jaws.
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Fig. 7 Press straight inserts (a - nickel, b - black)

CAUTION
When installing elbows and tee-connections with sliding sleeves made of plastic (PPSU) strictly use only
black inserts (Fig. 7b) from pipe fitting side marked with a letter T-grip only by pipe fitting flange.

It is prohibited to use inserts in tee-connections, elbows and wallplate elbows to support plastic pipe fitting
bodies. It may lead to their damage.
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Fig. 8 Useful range of the foot operated hydraulic press machine jaws
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Foot-operated hydraulic press operation

In moving press jaw there are two openings which enable to change slide range of moving jaw (Fig. 8):
B range | (PININ OPENING 1) .o jaw spacing 18 - 85 mm

B range Il (PN iN OPENING 2) ...ooviiviiiiiiiiieeee e jaw spacing 50 - 118 mm

Most connections are made in range |.

CAUTION

Pressing two rings at the same time is unacceptable because they may become skewed. Pipe fittings have
interlocking flanges designed for gripping the press by insert. In such a case all connections can be made
in slide range |. The exception are brass tee-connection arms 25 to which inserts for tee-connections are
used in slide range Il of moving jaw.

Head jaw movement is obtained by pressing foot pedal of hydraulic pump which is connected to the press
by pressure pipe.

After pressing the ring, the jaw travels back to its resting position after pressing the pump check valve
button.

When having to press the foot pedal again and again in order to make the correct pressing, check and fill
up oil in hydraulic system, if necessary. Check the amount of oil using rod indicator (Fig.9).

During warranty period have it done in authorized service stations.

After the warranty has expired fill up oil yourself - it can be purchased in KAN stores. Using inappropriate
oil may cause press malfunction and damage.

During press operation make sure it does not get dirty or that no corrosives are spilled over it. Keep the
press clean at all times.

CAUTION
Minimum bend radius of press pressure pipe is 90 mm.
Bending the pressure pipe at a smaller radius may result in its damage.

During operation do not use any oils or lubricants to improve jaw movement. The result will be just the op-
posite - stuck dirt causes jaw blocking. In case of leakage from any part of the hydraulic system, have the
press repaired in authorized service station. Self-repairs using unoriginal spare parts and lack of service
tools may cause press malfunction or damage.

When operating the press, use original inserts only. This guarantees safe, correct, and long-lasting opera-
tion and high quality connections.

Press serial number is on data plate located on hydraulic pump base and it is engraved on press head
sleeve.

CAUTION

Presses have built-in overflow safety valve, safeguarding against too much pressing force. Pay attention to
the moment of sliding the ring to the fitting so there is no unnecessary load. That will prolong the tool's life.
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Foot-operated hydraulic press operation

REMARKS ON SAFETY AND OPERATION
After filling up oil and reducing pressure to zero perform the following activities:

1 Place pump (1) vertically (Fig. 9)
max. oil level 2 Unscrew screw (2) with oil indicator rod using Allen key (3) (included in
the kit).

oil level
after refilling

Check oil level (it should be between upper and lower marks). If oil
min. oil level KJ indication is below lower mark, fill up with VELOL 9 oil but no more than
up to upper mark. Use a funnel or a syringe.

actual oil level
(too low)

/N Screw back screw (2).

Fig. 9 Filling up oil in foot-operated hydraulic press PNO1

Elastic pressure pipe is inseparably connected from both sides. Do not tighten up!
For filling up the press hydraulic system use only VELOL 9 oil - it can be purchased in KAN stores.
Any oil leakage in the hydraulic system should be instantly stopped.

It is advised to have an annual technical survey of the press in KAN service - oil change, seals change and
operation parameters adjustment.
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Hand-operated chain press maintenance

Hand-operated chain press is designed for sliding sleeves on KAN-therm System Push/Push Platinum
fittings using PE-Xc, PE-RT and PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes. The press guarantees efficient sliding of
sleeves on pipes of diameter @12-32. Pay attention to a pipe type and press rings.

Using inappropriate ring will cause too little pressure in connection and no leaktightness guarantee or
excessive pipe fitting load and its possible damage.

Hand-operated chain press comes in the shape of cut-
ters with one swivel arm. The arm has a chain-rack-and-
pinion mechanism which increases pressure during
installation. The press is mated with jaws in two sizes:
12-18 (Fig. 11) and 25-32 (Fig. 12). The jaws are fixed
by means of pins. Inside jaws are placed replaceable
inserts that enable correct grip of sliding ring and pipe
fitting. Inserts are fitted to particular diameters - 14, 18,
25. Brass and plastic fittings and rings of diameter 32
mm installation takes place with no insert application -
pipe and pipe fitting are mounted directly in head jaws.

Fig. 10 Hand-operated chain press

CAUTION
Pressing two rings at the same time is unacceptable because they may become skewed.
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Hand-operated chain press maintenance

REMARKS ON SAFETY AND OPERATION

During press operation make sure it does not get dirty or that no corrosives are spilled over it. Keep the
press clean at all times. Particularly, make sure chain and rack-and-pinion are clean. In the case of long
storage, clean and dry the press thoroughly. Cover metal surfaces with preservative, e.g. VELOL 9 oil.
Hand-operated chain press is a powerful tool so take extra care when operating it. Use only original inserts.
This guarantees safe, correct, and-long-lasting operation. Parts of the press with visible damage should
be replaced immediately.

Additional producer remarks:

B for installing plastic (PPSU) press elbows and tees use (from pipe fitting side) only black inserts
(12, 14, 18 or 25). (Fig. 2 no. 6).

B for PPSU pipe fittings do not use shape inserts used for installing brass pipe connectors!
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Hand-operated chain press maintenance

HAND-OPERATED CHAIN PRESS OPERATION PRINCIPLES:

Release folded arm till inserts rest on ring and fitting

N Fold arm. flange.

A Swivel the arm.

lous movement of folded arm ("pumping").

Complete slide ring on pipe fitting by means of pendu-
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Expanding tool and cutter for polyethylene pipes operation

The expanding tool (Fig. 13) is a hand-operated tool designed only to expand PE-Xc, PE-RT and
PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipe ends of diameter up to @32. In tool kit there are expanding tool heads
for every pipe diameter PE-RT and PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25%3,5; 32x4,4). PE-Xc/Al/PE-HD
Platinum pipes expanding heads have to be ordered separately. In the front of the head there is a marking
showing pipe diameter which it should be applied for. Expanding heads are also marked with a colored
stripe depending on diameter. Connecting the head with the expanding tool is obtained by screwing the
head home.

Expanding head for PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes Expanding head for PE-Xc and PE-RT pipes

With 8-segments expanding head's construction, expanding should be performed in one stage so called
'One Step"* expanding. Expanding heads features new diameter identification by colored stripes. After
the expansion neither outer nor inner pipe surface should be damaged (no cracks or cavities). Pipes with
damaged surface cannot be used for making connections.

If the temperature is below +5°C, before expanding heat up the pipe tip with a stream of hot air or by sub-
merging it in warm water in order to improve its elastic properties.

* Applies to diameters 14-25 mm.

REMARKS ON SAFETY AND OPERATION

1. Use only original heads to work with the expanding tool. This guarantees safe, correct, and long-lasting operation.

2. Do not use heads or expanding tools with visible damage, e.g. surface cracks.

3. Keep the expanding tool in dry, clean and safe place.

4. In the case of long storage, clean and dry the expanding tool thoroughly. Cover metal surfaces with
preservative, e.g. VELOL 9 ail.

5. The graphite grease (supplied with the tool as a set) should be used during a use of expanding tool with
expanding head - grease expanding bolt head. Use of grease ensure correct and long-term exploitation
of the tool.

Cutter (Fig. 14) is designed for PE-Xc, PE-RT and PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes of diameter up to 32 mm

only. Blades move to initial position by open out cutter arms. Cutting takes place after making a few "pump-

ing" movements with the hand. Thanks to a special design you do not have to use much force. Make sure
to cut pipes perpendicularly, which is important for installation purposes.
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Fig. 13 Expanding tool for polyethylene pipes Fig. 14 Cutter for polyethylene pipes

122




Tools of KAN-therm System for pipes - instruction manual

Connections assembly principles

1 Cut PE-RT, PE-Xc or PE-Xc/AI/PE-HD Platinum pipe
at desired length using cutter,

Put brass sliding ring onto the pipe with internally

2 chamfered end from the fitting side. Using a pressing tool (hydraulic press or hand-operat-
Due to the symmetrical construction, in the case of ed press) slide ring on pipe.
plastic rings usage, the ring positioning is not required

Depending on the construction of expansion head,
expand pipe:
A) with 8-segment expanding head - in one stage,
expanding pipe at full range of expanding tool

3 b) with 6-segment expanding head - in three stages:
First two expansions - not full, with rotation of against
the pipe at approx. 30° and 15° after each step.
The third expansion - in full range of tool stroke.

Connection is ready for pressure testing.
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Implermentation of typical connections with sliding sleeve
in KAN-therm System Push/Push Platinum
(A}

Installation of connectors (opposite side)
D12x2, D14x2, D18x%2, D18%2,5

Installation of PPSU elbows and tees _
Installation of PPSU elbows and tees &25x3,5
D12x2, B14x2, B18x2, &18%2,5
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Implermentation of typical connections with sliding sleeve
in KAN-therm System Push/Push Platinum

: ale and female pipe connectors
Installation of PPSU elbows and tees @32x4,4
4x2, B18%2, B18%2,5

Installation of male and female pipe connectors @25%3,5 Installation of male and female pipe connectors @32x4,4

Installation of wallplate elbows PPSU Installation of brass wallplate elbows
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Implermentation of typical connections with sliding sleeve
in KAN-therm System Push/Push Platinum

Installation of connecting element to radiator

KAN

=

Installation of elbows and bracket (single and combined)

&

KAN =

&

Installation of screw joint with sliding ring
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